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实时诊断

离线分析数据

分　析

实现预防性维护

降低品质成本

反    馈

收集现场的数据

收　集

离线分析

实时应用

分析结果

诊　断

云端/
IT系统协同

对数据进行加工

提高分析效率

加　工

边缘计算产品群

IT系统

边缘计算

生产现场

●企业经营管理

●促进企业优化的多工厂间数据分析

●生产管理和执行指示

●现场数据的收集、分析、诊断

●对现场的实时反馈

●FA-IT无缝连接

●生产执行

●传感测量

●获取生产/设备数据

控  制

─

─

分　析

─

监  视

─

网  关

网  关

控  制

分  析

监  视

网  关

监  视

网  关

分  析

MI5000

MI5000

MI1000

MI1000

MI2000

MI2000

信息处理

实时控制

边缘计算用途

网  关 监  视 分  析

MELIPC可用于2种用途，分别是对装置进行控制的“实时控制”，以及对生产现场和IT系统的中间层进行数据收集、

分析的“边缘计算”。MELIPC的产品丰富多样，包括从支持CC-Link IE Field网络(可使用高性能处理器和高速通讯)的
高端机型，到简易、小型化的低端机型。可对应从生产现场的实时控制到预防性维护和提高品质等多种需求，通过

有效利用数据，为生产现场的改善提供支持。

FA整合解决方案“e-F@ctory”通过有效利用FA技术和IT技术，全面降低开发、生产、维护过程的整体成本，在促进

客户工厂优化的同时，实现领先一步的产品制造。
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边缘计算用途

网  关 监  视 分  析
以往通过组合使用PC和专用设备等来实现装置控制和信息处理功能，而现在使用1台MELIPC即可实现。配置了实

时OS VxWorks®，可实现一般工业用PC无法对应的实时控制，为高速、高精度的装置控制、信息处理提供支持。

实时控制用途

•• MELIPC MI5000

边缘计算用途

•• MELIPC MI5000/MI2000/MI1000
•• 实时数据分析工具(Realtime Data Analyzer)

e-F@ctory的实现需要充分实时地利用生产现场数据，

并与IT系统协同。在生产现场和IT系统间进行信息处理

的“边缘计算”在其中起着非常重要的作用。

Edgecross是实现FA和IT间协调的边缘计算领域开放软

件平台，可通过充分利用Edgecross，强化边缘计算、

e-F@ctory。

*1

*1.	 Edgecross是一般社团法人Edgecross协会的产品。
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Windows® VxWorks®

■■配置Windows®和VxWorks®

可同时运行2种OS，分别进行每种OS擅长的处理，如使用具有实时性的VxWorks®进行装置控制和数据收集，使用

Windows®显示对收集的数据进行解析、分析的结果。因此，可在1台MELIPC上一体实现以往需组合使用PC和专用

设备等才能实现的装置控制、信息处理功能，从而降低系统构建成本，节省装置空间。

•• OS间方便交换数据

经由共享内存和共享文件夹，可方便地实现OS间的数据交换。

••可单独重启Windows®

Windows®死机时，VxWorks®可继续运行，单独重启Windows®。

■■通过CC-Link IE Field网络实现高精度的装置控制

可对CC-Link IE Field网络连接设备的控制信息和生产信息进行最快1ms的数据通讯，实现高精度的装置控制和生产

信息的高速收集。配备了CC-Link IE Field网络、CC-Link IE Field Basic网络端口，只需进行设置，即可简单地连接

到对应设备。

预装 
Edgecross / Data Collector

可有效利用平时惯用的

Windows®资产。

可保证控制时所需的实时性。

可有效利用C语言控制器模块的资产。

共享内存、共享文件夹

MI5000 实时控制用途

边缘计算用途
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■■缩短程序开发工时

对Windows®、VxWorks®都提供了API，方便实现在OS间的高速数据通讯和对各种连接设备的访问，可简单地进行

编程。可使用CCPU函数和MD函数等与C语言控制器模块共用的函数，因此，还可有效利用C语言控制器模块的程

序资产。

■■硬件上的优点

具有通过MELSEC系列通用可编程控制器产品积累起来的高环境适应性、高耐用性，可在用户的各种使用环境下长

期连续运行。可简单地拆卸、更换消耗品，维护上也非常方便。

*1.	 CC-Link IE Field Basic只支持CH1

■■系统配置

通过预装软件，可方便地收集三菱电机FA设备的数据。还可通过追加软件，方便地收集其它公司产品的数据。内置

CC-Link IE Filed网络、CC-Link IE Filed Basic网络功能，可简单地连接对应机型。

Ethernet

Ethernet

Ethernet

机器人 显示器

MELIPC系列

MI5000

MELSEC iQ-R系列 其他公司可编程控制器

伺服
驱动器

变频器 显示器

MELSEC iQ-R系列

机器人 其他公司传感器 其他公司机器人传感器

外部PC 云端

点阵LED
通过按钮操作快速确认错误内容等

电源 风扇

USB2.0、USB3.0接口

关机控制输入输出

可使用UPS等外部设备进行关机处理

RS-232

可简单地拆卸或更换电源、电池、风扇等消耗品

CC-Link IE Field 网络端口
可从对应设备高速收集数据

CC-Link IE Field Basic网络、Ethernet端口
可连接对应设备*1

DisplayPort
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■■可进行数据分析、诊断、监视 MI2000

CPU采用了Intel® Core™ i3，除了进行数据收集，还可对收集到的数据进行简易分析、诊断、监视，促进品质提

升。

■■可进行多种系统扩展 MI2000

配备2.5英寸HDD/SSD插槽和PCI Express®/PCI插槽，可进行大容量的数据积累和功能扩展。通过在PCI Express®

上安装CC-Link IE Filed网络接口板，可将其用作CC-Link IE Filed 主站/本地站。

配备各种扩展接口，方便连接现有设备和FA设备。

PCI Express®/PCI插槽
充分利用现有的计算机接口板，

可进行功能扩展

USB3.0接口
配备6端口，可充分利用各种USB          
兼容设备

RS232/RS422/RS485
用于从现有设备收集数据等

Serial ATA HDD/SSD插槽
可安装2.5英寸HDD/SDD， 
用于大容量数据收集、积累

MI2000/MI1000

预装 
Edgecross / Data Collector

实时控制用途

边缘计算用途
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■■以紧凑的尺寸实现PC功能 MI1000

采用了省电Intel® Atom™ E3826，以高度仅为26mm的紧凑尺寸实现PC功能。可节省空间，也方便增设到现有设备

上，可促进用户设备的IoT对应。

在紧凑的外壳上配置了USB接口、RS232/485的连接端口。

■■无风扇、免维护 MI2000 MI1000

MI2000、MI1000均不使用风扇。不需要进行更换、清扫等维护。

■■系统配置

通过预装软件，可方便地收集三菱电机FA设备的数据。还可通过追加软件，方便地收集其它公司产品的数据。通过

对收集到的数据进行初级处理，减小向上位系统发送的数据大小，防止发生数据延迟等。

Ethernet

    机器人 显示器

MELSEC iQ-R系列

变频器

Ethernet

Ethernet

MELIPC系列

MI1000/2000

外部PC 云端

显示器BOX数据记录仪

伺服
驱动器

其他公司
可编程控制器

其他公司传感器      其他公司机器人

USB2.0接口
配备4端口，可充分利用各种USB兼容设备

高度仅为26mm

正面 背面

RS232/RS485
用于从现有设备收集数据等
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Ethernet

■■方便进行设置/监视

使用该软件，可进行MELIPC的参数设置、诊断、监视和测试。可按照用途对参数设置进行分类，优先显示需要的

设置项目，更容易找到目标参数，降低系统启动成本。

クリック

简单地实施参数设置

可使用诊断功能简单地确认

MELIPC的动作。

■■快速解决问题

在发生异常时，可在事件记录中记录信息。可确认发生异常的原因及其处理方法，缩短解决问题所需的时间。

可从三菱电机FA网站免费下载该软件。*1

http://www.mitsubishielectric.co.jp/fa/index.html

*1.	 在MI5000上已预装了MI Configurator。如需升级到最新版，或者在其它PC上安装，请从三菱电机FA网站下载该软件(免费)。

MELIPC用设置/监视软件

MI Configurator MI5000 MI2000 MI1000

参数设置功能 事件记录功能

模块监视功能

模块信息功能 网络诊断功能

开发用PC

  点击

10
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■■便于开发实时控制程序

以低成本导入以往昂贵的实时OS用开发环境。具备从编程到编译、源代码调试的基本功能，便于开发VxWorks®用

户应用。还提供CCPU函数和MD函数等API，方便实现OS间的高速数据通讯和对各种连接设备的访问，可简单地

创建实时控制程序。

■■使用插件工具进行功能扩展，对应多种语言

基于Eclipse的CW Workbench 4可使用第三方的插件工具，扩展多语言化对应、源代码管理等功能。

MELIPC用工程软件

CW Workbench 4 MI5000 MI2000 MI1000
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解决方案模板是针对用户各种用途的样本程序，如通过图形处理进行检查、通过基于模型的开发进行监视、控制

等。用户可根据自己的目的或用途，从多种解决方案模板中选择最适合的模板，将其作为系统设计的基础，更方便

地进行MELIPC的应用开发。

■■具体地列出已经过动作确认的设备、软件

解决方案模板中列出了对应设备、软件的组合和连接方法，方便选择可连接的机型，缩短开发工时。

■■提供与MELIPC的功能结合使用的插件

解决方案模板中还提供用于结合使用MELIPC和对应设备、软件的必要插件。使用这些插件，可简单地访问对应设

备、软件。

解决方案模板 MI5000 MI2000 MI1000

解决方案模板

MELIPC（MI5000）

明确列出可使用的机型！

可简单地结合使用！

CC-Link IE对应产品

视觉相机

12
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■■可自由定制

可根据用户的用途对解决方案模板的内容进行修正、添加等，实现自由定制。以解决方案模板为基础，可根据用途

进行定制，缩短安装工时。

参数设置 添加独有的处理

点击

■■产品阵容

••图形处理支持功能
为创建视觉处理应用程序提供支持。*1

示例 概  要

孔大小检查 检查工件上的孔位置和大小

电线线束误配线检测 检查连接到线束的电线形状、颜色顺序是否正确

交货检查 检查纸板箱上印刷的文字内容

电子元件检查 检查连接到IC芯片的引脚数是否正确

••基于模型的开发支持功能*2

示例 概  要

自动仓库 实施产品的入库和出库

拉伸试验 实现等同于拉伸试验机的功能

空调管理 实施空调控制和空调成本计算

*1.	 使用COGNEX公司的图像处理软件“Cognex Designer”。
*2.	 使用MathWorks公司的多域仿真工具“Simulink®”。

可从三菱电机FA网站免费下载该软件。*3

http://www.mitsubishielectric.co.jp/fa/index.html

*3.	 可免费下载。

人体传感器

外部设备

空调设备 空调OFF空调ON
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iQ Edgecross

FA
（生产现场）

边缘计算

反 馈收 集

加 工

Edgecross

数据收集器CC-Link IE SLMP OPC UA MTConnect 其它协议

分 析

诊 断

边缘解决方案

接  口

数据模型管理 安全性

加工机、搬运机、充填机、

包装机、实装机等

Edgecross 是实现 FA 和 IT 间协调的边缘计算领域开放性软件平台。

有效利用 Edgecross，可强化三菱电机的边缘计算、e-F@ctory，
促进客户生产现场的优化。

IT 系统
云端

IT 系统

本地

其它

其它

数据分析预防性维护运行监视
边缘解决方案

接  口
网关通讯

实时数据处理 插 件

数据收集器

边缘解决方案

边缘解决方案(Edge Application)是指可在边缘计算领域有效利用Edgecross，利用生产现场的数据执行各种处理的

软件。可根据用途，从丰富的产品阵容中选择最适合的应用。

数据收集器

数据收集器(Data Collector)是指经由各种网络收集生产现场数据的软件组件。支持各种协议，可从各种设备、装置

收集数据。通过CC-Link IE Filed网络数据收集器，可高速、高精度地收集生产现场的数据。

边缘解决方案(Edge Application)、数据收集器(Data Collector)中的“iQ Edgecross”   
是指支持Edgecross的三菱电机边缘计算软件。
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Edgecross

■■实时数据处理

指使用边缘解决方案(Edge Application)处理从生产现场连续收集的实时数据，对数据进行处理、传送和反馈的功

能。截取边缘解决方案容易处理的数据，如每个动作循环等，将数据整理后发送到边缘应用软件。还可将边缘解决

方案的诊断结果反馈到生产现场。

■■数据模型管理 计划将来对应

指将生产现场的设备、装置和产线抽象化，分层进行管理的功能。提供方便使用的GUI，可像使用Windows资源管

理器一样直观地进行设置和操作。对以往个别管理的所有生产设备相关数据进行管理，对工厂整体统一进行管理和

维护。

■■网关通讯

指与包含云端在内的IT系统进行信息交换的高效通讯功能。支持与IT系统亲和性高的协议(MQTT等)，可实现与IT
系统的无缝数据通讯。

在最佳的时机发送数据

实时数据处理

边缘解决方案

反馈

FA（生产现场）

实时收集

参考：一般社团法人 Edgecross协会

URL	：https://www.edgecross.org/
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NG?

OK?

有效利用FA现场的数据

实现质量提升

及预防性维护

实时诊断 离线分析

■■实时诊断和离线分析相辅相成，实时改善生产制造

在FA中，从生产现场产生的数据中实时检测到不良、引发异常的征兆，并迅速进行处理和改善，这一点非常重要。

“实时诊断”功能可通过AI技术诊断不断产生的数据，在检测到异常征兆时立即对现场发出指令(反馈)。为了实现高

度准确的实时诊断，需根据对生产设备、装置的了解，分析过去的数据，得出正确的诊断规则。“离线分析”功能可

通过GUI高效率地进行分析，充分利用各种分析方法。

实时数据分析工具(Realtime Data Analyzer)是一个可简单实现生产现场预防性维护、品质改善等的实时数据分析、

诊断软件。只使用这一软件，即可一体实现生产现场数据的实时诊断和离线分析。通过应用AI技术和各种统计手

法，可有效利用生产现场的数据，促进客户企业价值的提升。

离线分析实时诊断

实时数据分析工具(Realtime Data Analyzer)

Edgecross对应软件

实时数据分析工具 MI5000 MI2000 MI1000

▶一体实现实时诊断和离线分析

▶通过AI技术实现不依赖于员工知识的预防性维护和品质管理

▶对应预防性维护和品质改善等各种目的需求的分析、诊断方法

▶通过GUI进行操作和设置，无需编程即可实现高效分析

诊断
检测到异常征兆！

反馈
立即发出指令！

数据分析

诊断规则

数据收集

数据积累

应用规则 生成规则

FA•
（生产现场）
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B CA

OK

NG

NG?

OK?

AI

OK?

NG?

■■对应各种目的采用不同的分析、诊断方法

通过相似波形识别检测出差异 AI技术  
通过AI技术的波形曲线记忆/识别，检测出差异状态，实现不依赖于员工知识的预防性维护和质量管理。首先，在离

线分析中将正常运行时的电流波形等记忆为正常曲线。其后，在实时诊断中应用AI技术比较实时波形数据和之前记

忆的正常曲线，进行OK/NG判定。由此可检测出单纯的上下限判定中无法检测到的异常征兆。
*1.	 三菱电机的AI技术品牌。

采用田口方法检测出差异

以正常运行时的数据分布为基准，根据与基准的偏差程度检测出差异状态。首先，在离线分析中计算出正常曲线的

数据分布。其后，在实时诊断中判定实时数据与正常数据分布的偏差程度。根据从多种传感器获得的传感器数据分

布计算出“马氏距离”，根据此距离判定偏差程度，与仅靠1种传感器数据的上下限判定相比，可准确判别出正常/
异常。此外，还可根据马氏距离将偏差程度数值化，定量地检测异常征兆。

*1

离线分析

实时诊断

与正常曲线

相似

与正常曲线

不相似

过去正常时的 

加工数据群
正常的数据分布

马氏距离 异常每次加工时获取的

传感器数据

• 气温

• 湿度

• 压力

• 电流值

• 材料粘度

� etc.

• 气温

• 湿度

• 压力

• 电流值

• 材料粘度

� etc.

实时诊断

离线分析

*2

临界值

记忆

*2.	 2变量的示例。

变量2

变量1
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OK?

NG?

y=ax1+bx2+cx3+···湿度

湿度

电流

电流

加速

加速

离线分析

离线分析

实时诊断

■■通过GUI实现高效的离线分析，无需编程

要对从FA现场收集的大量数据进行分析，根据分析结果生成诊断规则，需根据对生产设备、装置的了解和统计方

法，缩小数据范围。使用实时数据分析工具(Realtime Data Analyzer)的多种数据显示功能和GUI操作无需编程的分

析、诊断功能，即可对离线分析的各阶段作业提供强力支持，提高数据分析作业的效率。

通过多元回归分析预测无法测量的数据

根据可测量的多种传感器数据预测一般无法测量的数据(目标数据)。首先在离线分析中使用多种传感器数据，计算

出目标数据的预测公式。其后在实时诊断中，根据实时数据和预测公式预测产品质量和设备异常。通过对以往必须

拆解、破坏产品或设备才能测量到的数据、不实际执行工程就无法获得的结果等进行预测，实现预防性维护和质量

提升。

产品强度

产品强度

确认数据趋势

缩小数据范围
生成诊断规则选择诊断方法 验证诊断规则

•• 使收集到的数据可视化

•• 把握数据的趋势

•• 锁定影响度高的数据

•• 探讨有可能的诊断方法

•• 确认诊断方法的应用结果

•• 决定最佳诊断方法

•• 生成适用于诊断的规则  

(自动)

•• 验证规则的有效性

•• 调整规则

临界值

 预测公式

传感器数据

传感器数据

目标数据

目标数据

18
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使用丰富的波形显示功能确认数据趋势，缩小数据范围

为了分析生产现场的数据，需根据对生产设备、装置的了解，从多角度捕捉数据。实时数据分析工具(Realtime 
Data Analyzer)只需通过按钮操作，即可切换多种波形显示或显示数据转换。因此，可简单地提取数据的特征量，

高效率地确认数据趋势，缩小数据范围。

验证诊断规则时不影响设备

在实际运行设备，进行实时诊断之前，可使用事前收集的数据离线验证诊断规则的有效性。无需实际运行设备，因

此在验证和修改诊断规则时，不会对设备造成影响。

使用最佳的诊断方法分析数据

可根据数据特征和趋势，从丰富的分析方法中选择最佳的方法。只需通过GUI操作指定分析对象数据，即可应用AI
技术进行分析，或采用田口方法、多元回归分析等高级统计方法进行分析。

无需编程即可生成诊断规则

只需根据诊断方法设置参数，无需编程即可生成诊断规则。不仅方便生成诊断规则，还可根据设备状态的变化灵活

地修改诊断规则，为维持最佳诊断规则提供支持。

用于验证的数据

（过去已收集的数据）

多元回归分析的验证画面示例

实测值

实测值与预测值的差

预测值

根据验证结果修改规则

点击

显示数据转换

按时间序列显示波形

重叠显示 多方式显示

切换显示模式

点击

• 气温

• 湿度

• 压力

• 电流值

• 材料粘度

� etc.

自动计算、转换

事前收集的数据

统计量画面 频率显示
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■■产品规格

一般规格
■ MELIPC　MI5000

项　目 MI5000
使用环境温度� ［℃］ 0～55
存放环境温度*1� ［℃］ −25～75
使用环境湿度

5～95%RH、不结露
存放环境湿度*1

耐振动
符合JIS B 3502、  
IEC 61131-2标准

─ 频率 定加速度 单振幅 扫描次数

有间歇性振动时
5～8.4Hz ─ 3.5mm X、Y、Z方向各10

次8.4～150Hz 9.8m/s2 ─

有连续性振动时
5～8.4Hz ─ 1.75mm

─
8.4～150Hz 4.9m/s2 ─

耐冲击 符合JIS B 3502、 IEC 61131-2标准（147m/s2、X、Y、Z双向各3次）

使用环境 无腐蚀性气体、可燃性气体、明显的导电性灰尘

使用海拔*2*3� ［m］ 0～2000
设置场所 控制柜内*4

过电压类别*5 Ⅱ以下

污染度*6 2以下

设备等级 ClassⅠ

■ MELIPC　MI2000/MI1000
项　目 MI2000 MI1000

使用环境温度� ［℃］ 0～55 0～55
存放环境温度� ［℃］ −40～75 −20～75
使用环境湿度

10～90%RH、不结露
存放环境湿度*1

耐振动

正弦波振动

IEC60068-2-6 
5～500Hz、1oct/分、X/Y/Z轴各1小时

― 2Grms（安装于墙面）

随机振动

IEC60068-2-64 
5～500Hz、1oct/分、X/Y/Z轴各1小时

4Grms（使用HDD时为1.5Grms） 2Grms（安装于墙面）

耐冲击
IEC-60068-2-27

50G、正弦半波、11msec
使用环境 无腐蚀性气体、可燃性气体、明显的导电性灰尘

使用海拔*2*7� ［m］ ─ ─
使用场所 电场或磁场影响较小、可稳定设置的场所

过电压类别*5 Ⅱ以下

污染度*6 2以下

*1.	 风扇的存放环境围温度为−25～70℃，存放环境湿度为20～85%RH。

*2.	 请勿在大于海拔0m大气压的加压环境下使用或者存放。否则可能发生误动作。

*3.	 在海拔超过2000m的高地使用时，耐电压性能及使用环境温度的上限将会降低。

*4.	 在控制柜上安装通风风扇时，请注意其放置方向，避免干涉到本产品中风扇模块的排气流。

*5.	 表示假设此类设备被连接在从公共配电网到室内机械装置的任何配电部分。Ⅱ类适用于由固定设备供电的机器设备等。最大额定电压为300V的设备，其耐浪涌电压为2500V。
*6.	 该指标表示在此设备使用环境中产生导电性物质的程度。污染度2表示仅产生非导电性污染，但可能会因偶尔发生凝结而引起暂时性导电的环境。

*7.	 对海拔没有规定。要在高地使用时，其耐电压性能及使用环境温度的上限将会降低，请在确认后再使用。
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性能规格
■ MELIPC

项　目
MI5000

MI2000 MI1000
Windows®部 VxWorks®部

硬件

MPU Intel® Core™ i7-5700EQ　2.6GHz 
（Quad Core）

Intel® Core™ i3-6102E　1.90GHz 
（Dual Core）

Intel® Atom™ E3826　1.46GHz 
（Dual Core）

主内存 12GB*1 1GB*1 8GB 4GB
内置存储器容量 45GB 4GB 64GB 60GB

增设存储器接口 CFast卡×1*2 ─ 2.5”SATA SSD/HDD×2 
CFast卡×1 ─

软件

OS
Windows® 10 IoT 
Enterprise 2016 

LTSB
VxWorks®7.0 Windows® 10 IoT Enterprise 2016 LTSB

程序语言 上述OS支持语言 C/C++ 上述OS支持语言

专用API提供形式 标准DLL C/C++形式 ─
显示接口

接口 DisplayPort×1 ─ HDMI v1.4 x1、DVI-Ix1 HDMI v1.4a x1
分辨率*3 最大3840×2160 ─ 最大1920×1080 最大1920×1080
扩展插槽

PCI Express® ─ x1、x2、x4、x8、x16插槽 
（半尺寸）×1 ─

PCI ─ 半尺寸×1 ─
RS-232
通道数 1*4 2（与RS-422/485切换使用） 2
传送速度� ［bps］ 9600～115200 9600～115200 9600～115200
RS-422
通道数 ─ 2（与RS-232/485切换使用） ─
传送速度� ［bps］ ─ 50～115200 ─
RS-485
通道数 ─ 2（与RS-232/422切换使用） 1
传送速度� ［bps］ ─ 50～115200 50～115200
USB
USB3.0 2 6 ─
USB2.0 2 ─ 4
输入输出端子

输入关机请求 ● ─ ─
输出关机完成通知 ● ─ ─
电源（AC输入）

额定输入电压� ［V］ AC100～240
AC适配器 

（输入电压：AC100～240、 
输出电压：DC24）*5

AC适配器 
（输入电压：AC100～264、 

输出电压：DC12）*5

输入电压可变范围� ［V］ AC85～264 AC85～264 AC85～264
输入频率� ［Hz］ 47～63 47～63 47～63
输入最大视在功率� 139VA以下 170VA以下 140VA以下

其它

外观尺寸（H）×（W）×（D）� ［mm］ 106×362×119 177×142×238 26×180×150
重量 2674g 4500g（不含AC适配器） 900g（不含AC适配器）

*1.	 共享内存为0.25GB。
*2.	 选配产品的最大容量为64GB。
*3.	 60Hz时的最大分辨率。

*4.	 根据参数设置，可分配到Windows®部或VxWorks®部。

*5.	 附带的AC电源电缆是日本国内的AC100V专用产品。要在日本以外的其他国家使用时的注意事项请参照用户手册。
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■■产品规格

网络规格
■ MELIPC

项　目
MI5000

MI2000 MI1000
Windows®部 VxWorks®部

Ethernet
接口 10BASE-T/100BASE-TX/1000BASE-T
通道数 1（CH2） 1（CH1） 2 2
CC-Link IE Filed网络

站的类别 主站及本地站 ─ ─
通讯速度� ［Mbps］ 1000 ─ ─
最大连接站数� ［台］ 120*1 ─ ─
端口数 1 ─ ─

通讯电缆
Ethernet电缆 

（5e类以上、带双重屏蔽、STP） 
直连电缆

─ ─

传送路径形式 线型拓扑、星型拓扑*2 ─ ─

总延长距离� ［m］
线型拓扑：12,000 

星型拓扑：因系统配置而异
─ ─

最大站间距离� ［m］ 100 ─ ─
CC-Link IE Filed Basic网络

站的类别 主站 ─ ─
1个网络的从站连接台数*3� ［台］ 64（16台×4组） ─ ─
端口数 1 ─ ─
传送路径形式 星型拓扑 ─ ─

*1.	 最多可连接120台从站。

*2.	 采用星型拓扑时，请使用支持CC-Link IE Filed网络同步通讯的交换式集线器。

*3.	 表示主站可管理的从站的最大连接台数。最大连接台数随从站的占用站数而变化。但占用站数的总和不能超过最大连接台数。

对应软件(应用)一览
■ MELIPC

项　目 MI5000 MI2000 MI1000

实时数据分析工具
(Realtime Data Analyzer) ● ● ─
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产品功能一览
■ 实时数据分析工具(Realtime Data Analyzer)

项　目 概  要

显示功能

显示读取数据 将读取数据显示为波形。可使用数据的叠加和连接进行分析。

显示读取数据的统计量 计算并显示读取数据的统计量。可对统计量的变化和数据间的关联等进行分析。

显示读取数据的频率 可对读取数据进行STFT转换及显示频谱图，或进行Wavelet转换及显示小波尺度谱图。使频率可视化，对设备异常进行分析。

简易分析、简易诊断功能

SPC 对每次收集到的数据计算统计量，按照SPC规则进行诊断。根据统计量的变化检测出发生异常前的征兆。

多变量分析 根据多变量分析结果的模型，检测触发事件。

防护带诊断 根据正常时的波形数据创建防护带，使用防护带进行诊断。不使用基准波形也可指定上限值及下限值。

高度分析功能

创建相关矩阵 创建相关矩阵，以进行相关分析。

多元回归分析（LMR） 选择1个目标变量及多个说明变量，执行多元回归计算，得出多个变量间的相互关系。

田口方法（MT） 收集作为基准的多个变量样本，计算基准区间的马氏距离，根据多个变量间的变化关系，计算偏差量的变化。

分析逻辑、诊断逻辑操作功能

逻辑编辑 编辑分析逻辑、诊断逻辑。

逻辑变量设定 编辑在分析逻辑、诊断逻辑内使用的变量。

诊断结果显示功能

显示简易诊断结果 显示简易诊断（SPC/多変量解析/防护带诊断）的结果。

显示诊断逻辑结果 显示诊断逻辑（扩展跟踪GB/SPC诊断/写入日志&异常通知）的结果。

相似波形识别功能

波形记忆功能 生成在相似波形识别中使用的基准波形记忆数据。从基准波形中提取用于诊断相似性的单位波形。

数据诊断功能 通过实时流程管理器监视输入的检查波形，检测差异状态（相似度得分低于临界值）。

GX LogViewer协同功能 可在GX Log Viewer中显示相似波形识别的诊断状况。

运行环境
■ 实时数据分析工具(Realtime Data Analyzer)

项　目 内　容

计算机本体

CPU Intel® Core™ i3　4核以上

要求内存 8GB以上

OS
支持OS*1 Microsoft® Windows® 10（Pro、Enterprise、IoT Enterprise）
语言 日文版、英文版、中文版（简体）

显示器

分辨率 1024×768点以上

*1.	 只支持64位版。
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■■产品一览

MELIPC
品  名 型  号 概  要

MELIPC MI5000 MI5122-VW 预装MI Configurator / Edgecross / Data Collector
MELIPC MI2000 MI2012-W 预装Edgecross / Data Collector
MELIPC MI1000 MI1002-W 预装Edgecross / Data Collector

选配件
品  名 型  号 概  要

电源 MI5A1P MI5000更换用

风扇 MI5FAN MI5000更换用

电池 FX3U-32BL MI5000用、时钟数据保持用*1

CFast卡
NZ1MEM-16GBCFT MELIPC用扩展存储卡 16GB
NZ1MEM-32GBCFT MELIPC用扩展存储卡 32GB
NZ1MEM-64GBCFT MELIPC用扩展存储卡 64GB

工程软件
品  名 型  号 概  要

CW Workbench 4
SW1DND-CWW4-E MI5000用授权套装

SW1DND-CWW4-EZ MI5000用追加授权版

SW1DND-CWW4-EVZ MI5000用升级授权版

Edgecross对应软件
品  名 型  号 概  要

实时数据分析工具     
(Realtime Data Analyzer)*2

SW1DND-RDA-MQ12 1年订阅授权，带媒体

SW1DND-RDA-MZQ12 1年订阅授权

*1.	 与MELSEC iQ-F/F系列用电池通用。

*2.	 可按订阅授权的形式购买1年授权后使用本产品。如果您希望以其他合约形式购买，请联系本公司。
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■■ CW Workbench 4 的购买方法

新购买CW Workbench 4的用户
每台使用CW Workbench 4的PC都需要1个永久授权。若要安装到第2台或更多PC上，请按照需要的数量购买追加

授权版。

◼ CW Workbench 4授权套装

CW Workbench 4
用户程序创建、编译

用户程序调试

CW Workbench 4
授权套装

（SW1DND-CWW4-E）

永久授权

申请书
永久授权

文件

Ethernet

MELIPC（MI5000）

◼ CW Workbench 4追加授权版

CW Workbench 4
用户程序创建、编译 CW Workbench 4

授权套装

（SW1DND-CWW4-E）

Ethernet

MELIPC（MI5000）

CW Workbench 4
追加授权版

（SW1DND-CWW4-EZ）

永久授权

文件
永久授权

文件

用户程序调试

已购买CW Workbench的用户
如果您已购买了MELSEC iQ-R/Q系列的C语言控制器模块用CW Workbench，请购买CW Workbench 4的升级授权

版。*1

■ CW Workbench 4升级授权版

CW Workbench
（用户程序创建、编译）

CW Workbench 4
（SW1DND-CWW4-E）

用户程序调试

（SW1DND-
CWW4-E）

Ethernet

MELIPC（MI5000）

CW Workbench 4
升级授权版

（SW1DND-CWW4-EVZ）

MELSEC Q系列用

CW Workbench
（SW1DND-CWWLQ12/24）

MELSEC iQ-R系列用

CW Workbench
（SW1DND-CWWR）

永久授权

申请书
永久授权

文件

*1.	 请将CW Workbench（SW1DND-CWWLQ12/24・SW1DND-CWWR）和CW Workbench 4（SW1DND-CWW4）安装到不同文件夹。不能同时启动CW Workbench和CW Workbench 4。

产品购买流程
■ CW Workbench 4的购买流程

追加授权版

（永久授权申请书）

升级授权版

（永久授权申请书）

授权套装

（永久授权申请书）

三菱电机客户

❶ 购买

❷ 以电子邮件发送产品附带的永久授权申请书*2

❸ 获得永久授权

*2.	 在获得永久授权之前，可通过临时使用许可使用本产品（30天）。
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■■实时数据分析工具(Realtime Data Analyzer)的购买方法

新购买时的流程

客户

实时数据分析工具

可使用

14天

临时使用许可

1年订阅授权

交　货

三菱电机

● 安装程序（带临时使用许可）
● 安装/申请授权步骤书
● 权限ID通知

发　货

● 授权文件（邮件的附件）

授权通知

受理授权申请

安装

申请授权

注册授权文件

发送受理完成通知邮件

在WEB表格中填写必要事项后提交申请

更新授权时的流程

更新（订购）

实时数据分析工具

有效期限的30天前
● 在软件启动时显示警告
● 在软件界面的标题栏
　 显示剩余天数

客户

授权期限通知

发　货交　货

使用期限的90天/30天前
向申请授权时的e-Mail地址

发送通知邮件

三菱电机

● 授权申请步骤书
● 权限ID通知

受理授权更新申请申请更新授权

发送受理完成通知邮件

在WEB表格中填写必要事项后提交申请

1年订阅授权 ● 授权文件（邮件的附件）

授权通知注册授权文件

授权到期后不续约时

合约到期

到期后再购买时，

方法与新购买时相同

实时数据分析工具

● 正在进行诊断的软件

　  将会停止工作

● 软件不能启动

客户 三菱电机使用期限到期时

向申请授权时的

e-Ｍail地址发送通知

授权到期通知
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MEACH-PC-MELIPC(1807) 本印刷品于2018年7月发行。内容如有变动，恕不另行通知。
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